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ZALECENIA ODNOSNIE KONSERWACJI OBUDOWY
MYCIE OBUDOWY

Opady atmosferyczne (deszcz) s3 wystarczajgcym czynnikiem myjacym pozwalajgcym utrzymac naturalng
czystos¢ zewnetrznych. W przypadku checi przedtuzenia estetycznej trwatosci paneli nalezy dbac
0 szczegoblng czystos¢ obudowy, tzn. usuwac zabrudzenia gromadzace sie na panelach, a nie usuwane
naturalnie przez opady atmosferyczne z ich powierzchni, celem zapobiezenia powstania tzw. korozji powtoki
lakierniczej.

Mycie nalezy przeprowadzac z uzyciem wody biezgcej pod ci$nieniem, w przypadkach trwatych zabrudzen
zaleca sie uzycie ogélnie dostepnych domowych detergentéw myjacych(érodki do mycia blach
samochodowych), przygotowujac roztwory o 10% stezeniu lub wedtug zalecer producenta.

Na zyczenie klienta GOR-STAL SP.Z 0.0. moze poda¢ producenta specjalistycznych $rodkéw myjacych.

W wypadku przeprowadzania czyszczenia nalezy zachowac ponizsze srodki ostroznosci:

1.Duze stezenia srodkéw myjacych moga spowodowac uszkodzenie powtoki lakierniczej.

2.Nalezy doktadnie sptukac woda biezgca wszystkie miejsca myte detergentami.

3. Rozpuszczalniki organiczne oraz substancje Scierne (pasty, proszki) nie moga by¢ stosowane do mycia.
W przypadku zabrudzen uszczelniaczami (silikony, butyle itp.) lub masami bitumicznymi powinny by¢
usuwane rozpuszczalnikami mineralnymi lub zgodnie z zaleceniami producenta mas. Zawsze nalezy te
miejsca doktadnie sptukacbiezgca woda.

4. Zawsze mycie wykonywac od gory obudowy w dét, i sptukiwac kazdorazowo biezaca wodg.

5.ZBYT CZESTEMYCIE LUB CZYSZCZENIE MOZE SPOWODOWAC WIECE] SZKODY NIZ POZYTKU.

OCZYSZCZANIE Z GRZYBOW, MCHOW | PLESNI

Niektére sSrodowiska naturalne sprzyjaja rozwojowi flory roslinnej, w szczeg6lnosci obszary zacienione,

o wilgotnym klimacie, gesto zalesione lub bagienne. W takich sSrodowiskach wystapienie mchoéw, grzybow
lub plesni jest nieuniknione, nawet na materiatach niepodatnych do rozwoju roslin.

W przypadku wystapienia wyzej przytoczonych zanieczyszczen nalezy uzy¢ Srodka czyszczacego wedtug
ponizszej receptury. Mieszanine sporzadzi¢ w proporcji wagowej, uzywajac sktadnikow dopuszczonych do
obrotu rynkowego od dostawcow srodkéw chemicznych. Przed zmieszaniem pierwszych trzech sktadnikéw
nalezy sie zapoznac z Srodkami ostroznosci zalecanymi przez producentéw tych sktadnikow.

1.Dobrejjakosci domowy detergent — 0,5¢cz.m.
2.Fosforan tréjsodowy — 3,0cz.m.
3.5% roztwdr podchlorynu sodu —25,0cz.m.
4.Wodadorozcienczenia — 71,5¢czm

100,0 cz.m

Przed zastosowaniem roztworu zaleca sie zmycie zainfekowanego miejsca, zgodnie z
mycia, a nastepnie naniesienie roztworu na powierzchnie poprzez natrysk niskocisnieniowy
pedzlem. Potraktowane powierzchnie pozostawi¢ pod wptywem $rodka na okres od 1 do 22 godzi
okresie nalezy zmy¢ czyszczone powierzchnie zimng-biezacg wodg przed uptywem 24 godzin.
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MALOWANIE POPRAWKOWE

W przypadku wystapienia drobnych zarysowan powierzchni lakierniczej ktorych gtebokos¢ nie siega blachy
stalowej (gtebokos¢ rysy siega lakieru podktadowego), nie ma potrzeby wykonywania jakiegokolwiek
malowania poprawkowego, chyba ze decydujace sa wymogi estetyczne. W przypadku rys siegajacych blachy
stalowej, zamalowuje sie te miejsca przy uzyciu farby o odpowiednim kolorze i sktadzie. W przypadku powtok
poliestrowych (lakier PES) jako farby poprawkowe stosuje ogélnodostepne lakiery poliestrowe stosowane
w przemysle samochodowym lub farby przeznaczone do nanoszenia na powtoki ocynkowane. Stosowane
farby muszg by¢ przeznaczone do schniecia na wolnym powietrzu, nie moga to by¢ ,lakiery piecowe”. Nie
zaleca sie stosowania farb celulozowych. W przypadku powtok Pvf2, Celestia lub HPS 200 zaleca sie
skontaktowanie zwytypowanym producentem farb poprawkowych celem dostarczenia odpowiedniej farby.
Wazne jest aby farba poprawkowa nie byta naktadana poza krawedzie traktowanej rysy. W tym celu do
aplikowania farby nalezy uzywad miekkiego pedzla o ,ostrym” koncu. Nie zaleca sie stosowania farb
w aerozolu lub nanoszonych poprzez natrysk cisnieniowy. Po naniesieniu farb poprawkowych moze wystapic
widzialna réznica odcieni lub jakosci powtoki, dlatego z przyczyn estetycznych, nalezy unika¢ malowan
poprawkowych wiekszych powierzchni.

MALOWANIE POWIERZCHNIOWE

W przypadku zaistnienia koniecznosci przemalowania fragmentu panela lub obudowy, mamy do czynienia
z malowaniem powierzchniowym. W tej sytuacji takie malowanie winno by¢ przeprowadzona przez
autoryzowangispecjalistyczng firme przy uzyciu odpowiednich lakieréw.

ZABEZPIECZANIE KRAWEDZI CIETYCH

Wystepowanie drobnych ognisk korozji na cietych krawedziach blach jest rzecza normalna i nie stanowi
bezposredniego zagrozenia trwatosci poszycia, o ile korozja wystepuje jedynie na krawedzi blachy.
Stosowane jako oktadziny blachy stalowe, oprocz powtoki lakierniczej, sg zabezpieczone powtoka
galwanicznag tworzaca powierzchniowa ostone elektrochemiczng przed korozja. W przypadku blach
o grubosciach nie wiekszych niz 1mm, cieta krawedz poddaje sie zasadom elektrochemii korodujac tylko do
pewnego zakresu (w grubosci cietej krawedzi),a nastepnie proces sie zatrzymuje — stad naturalna korozja
krawedzi. W przypadku, gdy ogniska korozji wychodza poza krawedz, obejmujgc fragmenty powierzchni przy-
krawedziowejistnieje niebezpieczenstwo rozszerzania sie korozji na powierzchnie blachy. Spowodowane jest
to w wiekszosci przypadkéw zastosowaniem niewtasciwych urzadzen tnacych lub wtérnymi uszkodzeniami
mechanicznymi powtoki lakierniczej przy krawedziach. W takich przypadkach, gdy obserwuje sie wzrost
powierzchni obszaréw skorodowanych, zalecane jest zabezpieczenie krawedzi blach, wedtug wskazéwek jak
ponizej:

1. Odciac i usungc pozostatosci opitkdw metalu oraz powtoki lakierniczej w obrebie skorodowanego obszaru
do miejsca nienaruszonego.

2. Usunac rdze i ogniska korozji w spos6b mechaniczny — poprzez delikatne piaskowanie, szczotkowanie lub
traktowanie materiatami Sciernymi do momentu uzyskania metalicznego potysk ierzchni blachy,
pozostawiajgc powierzchnie metalu zmatowiong. Doktadnie zmy¢ i odttusci¢ p e zgodni
zwytycznymi producenta powtok zabezpieczajacych.
3. Nanies¢ pierwsza warstwe podktadu na oczyszczong i przygotowana powierzchnieg, zgodnie z za
producenta.

4.Powyschnieciu pierwszejwarstwy podktadu, nanies¢ druga warstwe lakieru
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G é R'STAL www.gor-stal.pl

PLYTY WARSTWOWE

4. podktadowego w taki spos6b aby nachodzit na nienaruszone obszary oryginalnego lakieru.
5. Po wyschnieciu warstw gruntujacych pomalowac traktowany obszar lakierem nawierzchniowym zgodnie
zwytycznymi producenta.

Przy wykonywaniu powyzszych zabezpieczen mozna korzysta¢ z og6lnie dostepnych srodkéw
zabezpieczajacych (powtoki gruntujgce i lakiery nawierzchniowe) przeznaczone dla blach ocynkowanych-
powlekanych (lakiery poliestrowe), lub zwréci¢ sie do GOR-STAL SP. Z 0.0. celem uzyskania informacji
o specjalistycznych dostawcach tych materiatéw (Pvf2, Celestia lub HPS 200).

GOR-STAL SP. Z 0.0.
Gorlice 15.01.2016 .
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