//\\ GOR-STAL
INSTRUKCIA UZYTKOWANIA
PLYT WARSTWOWYCH

Z OKLADZINA NIERDZEWNA






INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PLYT WARSTWOWYCH Z OKLADZINA
NIERDZEWNA

Wstep

O stali nierdzewnej

Witasciwosci stali nierdzewnej

Zalecenia transportowe i magazynowe
Zalecenia dotyczace przechowywania
Zasady montazu ptyt ze stali nierdzewnej
Czyszczenie

Przyktady ptyt warstwowych ze stali nierdzewnej przedstawiajgce ogniska
korozji wzerowej

Notatki

002
(002
002
003
003
003
004 - 005
006

007 - 008

STRONA: 001




o - ®
INSTRUKCIJA UZYTKOWANIA PLYT WARSTWOWYCH E GOR.STAL
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PLYTY WARSTWOWE

D WSTEP

Firma Gor-Stal przywigzuje duzg uwage do przyjaznej i profesjonalnej obstugi naszych klientéw, w zwigzku z tym
przygotowalismy instrukcje uzytkowania ptyt warstwowych GORLICKA® z oktadzing nierdzewna.

Wiekszos¢ metalowych materiatow konstrukcyjnych nieustannie narazona jest na zagrozenia korozyjne. Ryzyko degradacji
mozna znacznie obnizy¢ dzieki zastosowaniu odpowiednich metod ochrony oraz wtasciwemu doborowi materiatow. W celu
zachowania wysokiej jakosci oktadziny ptyt warstwowych ze stali nierdzewnej, zalecamy postepowanie zgodne z ponizsz3
instrukcjg obstugi. W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.

[ O STALI NIERDZEWNE]

Cotojeststalnierdzewna?

Stal nierdzewna to wspélna nazwa dla wielu gatunkéw stali jakoSciowych, ktére ze wzgledu na zawarto$¢ chromu s3
odporne na niszczenie pod wptywem chemicznej lub elektrochemicznej reakcji z otaczajagcym srodowiskiem. Wtasciwosc te
nazywa sie odpornoscia nakorozje.

Stal nierdzewna to przede wszystkim stop zelaza zawierajacy 2 10,5% chromu (Cr) i < 1,2% wegla (C), chroniona warstwa
pasywacyjna tlenku chromu, ktéra powstaje w naturalny sposéb na jej powierzchni w wyniku potaczenia chromu i wilgoci
w powietrzu. Jesli powierzchniazostanie uszkodzona, warstwa pasywna regeneruje sie samoczynnie. To wyjatkowa cecha,
ktéra powoduje odpornosé nakorozje.

D WEASCIWOSCI STALI NIERDZEWNEJ:

Odpornos¢ na dziatanie ognia - stal nierdzewna ma doskonata odpornos$¢ na dziatanie ognia ze wszystkich materiatéw
metalowych wykorzystywanych w budownictwie. Stal mozna takze stosowa¢ w temperaturach zimowych bez ryzyka
zmniejszenia wytrzymatosci lub pekania co gwarantuje dtugi okres eksploatacji.

Odpornos¢ na korozje - przy zawartosci chromu 10,5%, stal nierdzewna jest stale chroniona warstwg pasywacyjng tlenku
chromu. Jesli powierzchnia zostanie uszkodzona, warstwa pasywna regeneruje sie. To wyjatkowa cecha, ktéra sprawia
odpornos¢ nakorozje.

Ltatwos¢ czyszczenia - tradycyjne produkty do czyszczenia spetniaja swoje zadanie bez powodowania uszkodzeh
powierzchni.

Recykling - stal nierdzewna jest "ekologicznym" materiatem, catkowicie przetwarzalnym. W budownictwie, poziom
efektywnego odzysku materiatu jest bliski 100%. Staljest takze catkowicie neutralna dla srodowiska naturalnego.

Dodatkowe zalety

Dodanie takich sktadnikéw, jak nikiel, molibden, tytaniniob nadaje stali dodatkowe wtasciwosci:
» odpornos¢nakorozje w srodowiskach silnie zrgcych

* odpornoscnautlenianieipetzanie w wysokich temperaturach

* wytrzymatosciplastycznos¢ w niskich temperaturach,

» dobrewtasciwo$ci mechaniczne

» tatwoscobrobki(ttoczenie, giecie, ksztattowanie hydrodynamiczne, spawanie, lutowanieiitd.)

Jak dobracstalnierdzewna
W obiektach na terenach wiejskich i miejskich stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) zawierajaca 18% chromu (Cr) i 8% niklu
(Ni) znajduje szerokie zastosowanie.
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D ZLECENIA TRANSPORTOWE | MAGAZYNOWE

Firma Gor-Stal przywigzuje duzg uwage do obstugi naszych klientow, w zwigzku z tym przygotowalismy ponizsze zalecenia
transportowe i magazynowe. W celu zachowania wysokiej jakosci oktadzin ptyt warstwowych ze stali nierdzewnej, zaleca
sie postepowanie zgodnie z wytycznymi zawartymi w ponizszej instrukgji.

D ZALECENIA DOTYCZACE PRZECHOWYWANIA

Uwaganakontaktzzelazemistalgweglowa

Aby zapobiec rdzewieniu i przebarwieniu powierzchni stali nalezy zapobiec zbieraniu sie na powierzchni czastek stali
weglowej. Zalecamy zwracac szczeg6lna uwage wszystkich etapach wytwarzania, transportowania, przenoszenia,
sktadowania oraz montazu ptyt warstwowych. Nie mozna uzywac stalowych mocowan do podnoszenia produktu. Prosze
uwazac na niezabezpieczone element w podnosnikach widtowych, ktére moga mie¢ bezposredni kontakt z oktadzina.
Kontakt réznych metali ze sobg w obecnosci wilgoci powoduje, iz istnieje ryzyko wystgpienia korozji bimetalicznej
(galwanicznej). Mozna zapobiec takiemu zjawisku, nalezy zastosowac sie do powyzszych sugestii oraz zastosowac tzw.
materiatizolujacy.

Uwaganakontaktzzelazemistalagweglowa

Chron stal nierdzewng przed kontaktem z chemikaliami, w tym z barwnikami, klejami, tasma klejacg, a takze olejami
i smarami. Jesli zastosowanie takich Srodkéw jest konieczne, prosze sprawdzi¢ u producenta ich przydatnosci do
zastosowania na powierzchni stali nierdzewnej. Zalecamy przetestowanie dedykowanej ,chemii” na prébce stali.

Wilgotnos¢

Plastikowe opakowanie ptyt moze prowadzi¢ do kondensacja wilgoci (wewnatrz opakowania), to z koliei moze powodowac
ogniska korozji. Wystepuje to na skutek dtugotrwatego sktadowania ptyt w srodowisku wilgotnym, jak rowniez podczas
transportu morskiego w warunkach wilgotnych lub o wysokim zasoleniu.

Podnoszenieiprzenoszenie

Nalezy zachowac szczeg6lng ostrozno$¢ podczas transportu ptyt, aby nie spowodowaé mechanicznego uszkodzenia
powierzchni. Wszystkie oprzyrzagdowania stosowane do przenoszenia elementéw ze stali nierdzewnej powinny by¢
wyczyszczone na krotko przed jego uzytkowaniem.

D ZASADY MONTAZU PLYT ZE STALI NIERDZEWNE)

Potrzebne narzedzia

Wszystkie prace na placu budowy zwigzane z obrébka stali nalezy wykonywaé w specjalnie wyizolowanych miejscach, przy
uzyciu narzedzi przeznaczonych tylko do pracy ze stala nierdzewng. Aby uniknga¢ tzw. korozji kontaktowej nalezy uzywac
narzedzi wykonanych takze ze stali nierdzewnej.

Zlecamy wkrety ze stali nierdzewnej

Montaz ptyt warstwowych z oktadzinami ze stali powinien odbywac sie przy uzyciu wkretéw, ktére wykonane sgréwniez ze
stali nierdzewnej. Wkrety powinny by¢ sktadowane bezposrednio na miejscu budowy. Prosze przechowywac je w suchym
pomieszczeniu, odpowiednio zapakowane i oznaczone. Jezeli zdecydujecie sie nainne materiaty taczace, powinny one by¢
odseparowane od stali nierdzewnej za pomocg niemetalowe podktadkii tulejki.

Foliaochronna

Powierzchnia ptyt ze stali nierdzewnej zabezpieczona jest zdzieralng, plastikowa folig ochronna, ktéra pomaga
zabezpieczyc ptyte. Elementy posiadajace takie opakowanie ochronne, nalezy pozostawi¢ na powierzchni ptyty nie dtuzej
niz przez 2 miesiace od daty produkcji.

STRONA: 003




5 - ®
INSTRUKCIJA UZYTKOWANIA PLYT WARSTWOWYCH E GOR.STAL

Z OKLADZINA NIERDZEWNA

PLYTY WARSTWOWE

D CZYSZCZENIE

Pomyslo czyszczeniujuznaetap projektu

Warto pomyslec¢ przy projektowaniu obiektu o zasadach czyszczenia ptyt warstwowych z oktadzing nierdzewng, ktérego
eksploatacja moze wymagac bedzie czestego mycia. Nalezy bowiem uwzgledni¢ konieczno$¢ dodatkowego uszczelnienia
stykow ptyt (oprocz mas i uszczelek standardowo aplikowanych w zamkach) tak, aby nawet sladowe ilosci pozostawionej
wody i srodkéw czystosci nie spowodowaty zawilgocenia styku, pogorszenia parametréw cieplno-wilgotnosciowych
przegrodinie stanowity potencjalnych ognisk korozji. Dlatego zalecamy uzywanie uszczelniaczy o odczynie neutralnym, na
bazie silikonu, butylu, poliuretanu. Zdecydowanie odradzamy stosowanie uszczelniaczy o odczynie kwasnym (np.
uszczelniaczy na bazie kwasu octowego). Wszelkie uszczelnienia ptyt warstwowych prosze regularnie sprawdza¢, a w razie
koniecznosci wymieniac.

Zasady czyszczenie

01.0golne zalecenia czyszczeniastali nierdzewnej.

* W celuusunieciabruduoczyscié ptyty przy uzyciu wody.

* Nastepnie zmy¢ woda (najlepiej ciepta) zmydtem, detergentem lub 5 % amoniakiem. Jesli zabrudzanie jest duze mozna
uzywac miekkiej szczotki fibrowej z dtugim wtosiem.

e Sptukac¢woda.

W celu uzyskania satysfakcjonujacego wygladu powierzchni, nalezy wytrze¢ j3 do sucha stosujac zachodzace na siebie

ruchy, zaczynajgcod géry do dotu.

Przy czyszczeniu zwyktych zabrudzen powierzchni np.: odciskéw palcéw, smug itp. odpowiednia bedzie wilgotna szmatka

lub zamsz. Do bardziej skomplikowanych zanieczyszczen, zadowalajace jest uzycie nylonowych podktadek sciernych.

Zakazane jest stosowanie srodkéw czyszczacych zawierajacych chlorki, np. srodki bielgce lub silne kwasy. Prosze takze

uwazad na uzywanie wody zanieczyszczonej powyzszymi substancjami.

02. Czyszczenie za pomocg myjek cisnieniowych

Jezeli powierzchnia stali nierdzewnej jest silnie zabrudzona i wymaga specjalnego czyszczenia, mozna zastosowac srodki
do czyszczenia pod cisnieniem. Jednak tak jak dla innych materiatéw woda pod ci$nieniem moze przenosic¢ twarde czastki
zanieczyszczen o ostrych krawedziach, ktére moga spowodowac porysowanie powierzchni. Prosze pamieta¢, ze blachy ze
stali nierdzewnej stosowane w ptytach warstwowych GOLRICKA® s3 o grubosci 0,5 mm i nalezy odpowiednio dopasowaé
ci$nienie mycia, aby nie spowodowac deformacji powierzchni ptyty. Cisnienie czystej wody uzywanej do sptukiwania nie
moze przekroczy¢ 5 MPa (50 bar) na wyjsciu z dyszy, aw punkcie uderzenia strumienia wody nie powinno przekroczy¢ 0,04
MPa (cisnienie takie wytwarza strumien o sile 5 MPa przy ustawieniu dyszy pod katem 15° w odlegtosci 20 do 30 cm od
Sciany).

03.Jak pozbycsie ucigzliwych plam

Przede wszystkim na ucigzliwe plamy prosze nie stosowac proszkéw do szorowania, poniewaz takie produkty moga
porysowac powierzchnie ze stali nierdzewnej. Mozna uzy¢ tagodnych domowych srodkéw do czyszczgce zawierajace
miekkie dodatki weglanu wapnia. Nadaja sie one takze do czyszczenia $ladéw z wody i drobnych przebarwien. Po
czyszczeniu osad powinien by¢ usuniety za pomocg wody demineralizowanej. Dzieki temu unikniemy smug i plam na
powierzchni.

04.Slady olejui ttuszczu

Ttuste plamy mozemy usung¢ za pomocg srodkéw na bazie alkoholu np. spirytusem skazonym metanolem i alkoholem
izopropylowym lub innymi rozpuszczalnikami, w tym acetonem. Tego typu Srodki nie stanowig zagrozenia korozyjnego dla
stali nierdzewnej. Zalecamy jednak zachowanie ostroznosci podczas stosowania rozpuszczalnikéw nalezy unikac ich
rozlania na powierzchni stali nierdzewnej, poniewaz catkowite usuniecie moze by¢ bardzo trudne. Proponujemy uzycie
rozpuszczalnika kilka razy za pomocg czystej, niedrapigcej szmatki az do momentu usuniecia wszystkich niechcianych
Sladow.

05. Usuwanie farby lub graffiti
Tego typu zabrudzenia mozna usuwac za pomocg komercyjnych srodkéw do usuwania powtok malarskich zaréwno
alkalicznych lub nabazie rozpuszczalnikow. Szczeg6ty znajduja sie na etykietach poszczegélnych produktow.
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06.Zaniedbane powierzchnie

Silnie zaniedbane powierzchnie mozna czysci¢ za pomoca past polerskich do metalu, np. do czyszczenia elementéw
chromowanych galwanicznie. Czesto komercyjne produkty do czyszczenia stali nierdzewnych zawierajgce kwas
ortofosforowy, ktére bardzo dobrze sie sprawdzajg. Wymyta powierzchnie nalezy sptuka¢é woda demineralizowang i
osuszyc. Zalecasie czyszczenie catej powierzchnielementu, wyeliminuje to niejednolity wyglad.

07.Kamien z twardej wody, zaprawa murarskaicement

Do usuwanie tak problematycznych zanieczyszczen stosujemy zwykle 10-15 % roztwor kwasu ortofosforowego. Zlecamy
najlepiej stosowac ciepty roztwér, a nastepnie powierzchnie zneutralizowac rozcieiczonym amoniakiem i sptukaé woda
demineralizowang oraz wysuszyc.

Producenci zaprawy murarskiej do usuwania tego typu plam proponujg stosowanie rozcieficzonego kwasu solnego — nie
nalezy jednak tych srodkéw chemicznych uzywac do stali nierdzewnej!

08.Zanieczyszczenie czgstkamizelaza
Prosimy zachowaé szczegblng ostrozno$¢ na czastki zelaza, ktére moga wystapi¢ podczas kontaktu z narzedziami,
elementami konstrukcyjnymi ze stali weglowej, rusztowaniem oraz podczas wykonywania w poblizu prac spawania, ciecia,
wiercenia i szlifowania stali weglowych. Po tego typu dziataniach nalezy natychmiast usuwac je z powierzchni stali
nierdzewnej, poniewaz korodujg bardzo szybko w obecnosci wilgoci. W zaleznosci od stopnia przebarwien powierzchni
zaleca sie stopniowe usuwanie zanieczyszczen powstatych od kontaktu z czastkami zelaza, zwracajac uwage, aby ich dalej
nierozprzestrzeniac.

Zalecane dziatania:

« tagodne przebarwienia lub , wykwity” mozna usunac za pomoca past czyszczacych zawierajgcych zwykle weglan wapnia
i dodatki powierzchniowo czynne. Szczegéty na etykiecie produktu.

« Swieze czastki zelaza lub pytu stalowego ze szlifowania mozna usuwac za pomoca nasyconego roztworu szczawiowego,
naktadanego na powierzchnie miekka tkaning lub wata. Roztworu nie nalezy wcierac tylko pozostawi¢ go przez
kilka minut.

» Niewielkie przebarwienia z rdzy mozna usuna¢ srodkami czyszczacymi z kwasem ortofosforowym. Przy zachowaniu
ostroznos$¢iprzestrzegania czasu oddziatywania kwasu ryzyko wytrawienia powierzchni bedzie minimalne.

+ Intensywne rdzawe plamy spowodowane korozja czgstek zelaza na powierzchni mozna usung¢ przez trawienie lub
pasywacje. Oba procesy wykonuje sie po odttuszczeniu powierzchni (usuwaniu oleju, ttuszczu i innych zanieczyszczen
organicznych).

09. Czyszczenie naprawcze powierzchni

Kiedy masz watpliwos¢ co do sposobu czyszczenia, prosze skontaktuj sie z wyspecjalizowanymi wykonawcami, ktérzy
rozwieje Twoje watpliwosci. Jakiekolwiek przebarwienia zwykle wskazuja na wystepowanie korozji w stadium
poczatkowym. Warto wtedy dobrze zadziata¢ i zastosowac czyszczenie naprawcze powierzchni. W odréznieniu od
neutralnych lub zasadowych $rodkéw uzywanych do usuwania brudu, produkty do czyszczenia naprawczego sa kwasne.
Poniewaz specjalistyczne, kwasne srodki czyszczace przeznaczone dla stali nierdzewnych moga takze uszkadzac inne
materiaty metalowe np. aluminium lub galwanizowang stal weglowa. Dlatego zachecamy na kazdym etapie czyszczenia
zachowywacd szczegblng ostroznos¢, aw razie watpliwosci skontaktuj sie z specjalistami Gor-Stal.
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D PRZYKLADY PLYT WARSTWOWYCH ZE STALI NIERDZEWNE] PRZEDSTAWIAJACE
OGNISKA KOROZJI WZEROWE]

01. Ptyta w stanie nienaruszonym 02. Rozwijajaca sie korozja wzerowa

Podane przyktady s3 efektem statego narazenia na
chlorki (pochodzace z warunkéw eksploatacji -
srodek czyszczacy zawierajacy aktywny chlor) przy
braku cyklicznego zmywania ich z powierzchni s
bezposrednia przyczyng korozji stali nierdzewnej.

03. Zaawansowana korozja wzerowa
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GOR-STAL sp. z 0.0.
ul. Przemystowa 11, 38-300 Gorlice

www.gor-stal.pl

Fabryka Ptyt Warstwowych GORLICKA®
ul. Przemystowa 11, 38-300 Gorlice
tel./fax: +48 18 353 98 00
e-mail: gorlice@gor-stal.pl,
www.gor-stal.pl

Fabryka Ptyt Izolacyjnych termPIR®
ul. Adolfa Mitery 9, 32-700 Bochnia
tel./fax: +48 14 698 20 60
e-mail: bochnia@gor-stal.pl,
www.termpir.eu



