Gorlice, 25.09.2017 r.
Potwierdzam otrzymanie zapytania
(data, podpis, pieczec firmy)
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 6/2017

na wykonanie kompletnej, nowej linii technologicznej do produkcji Sciennych plyt
warstwowych w okladzinach stalowych z rdzeniem PIR
i elementami welny mineralnej
wraz z transportem i montazem

W zwigzku z realizacjg projektu badawczo-rozwojowego pn. "Wdrozenie wynikow prac B+R
polegajgce na uruchomieniu produkcji ekologicznej ptyty warstwowej cechujgcej sie niskim
wspdtczynnikiem przenikania ciepta oraz wysoka odpornoscia ogniowa." w ramach,
Poddziatania 3.2.1 ,,Badania na rynek” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwoj, 2014-
2020. Nr. Projektu POIR.03.02.01-12-0008/17. Do przedmiotowego postepowania
zastosowanie maja Wytyczne w zakresie kwalifikowalnosci wydatkbw w ramach
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz
Funduszu Spojnosci na lata 2014-2020.

Zamawiajacy zaprasza do skfadania ofert na wykonanie kompletnej, nowej linii
technologicznej do produkcji Sciennych piyt warstwowych w oktadzinach stalowych z
rdzeniem PIR i elementami welny mineralnej wraz z transportem i montazem w Gorlicach
(woj. matopolskie, Polska). Zapytanie ofertowe prowadzone jest w trybie zasady
konkurencyjnosci.

I. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO:
Gor — Stal Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 11, 38-300 Gorlice, NIP: 7381945154,

[I. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1. Przedmiot zamowienia dotyczy wykonania kompletnej, nowej linii technologicznej do
produkcji Sciennych ptyt warstwowych w oktadzinach stalowych z rdzeniem PIR i
elementami wetny mineralnej wraz z transportem do Gorlic i montazem w Gorlicach
(woj. matopolskie, Polska).

2. Przedmiotowa nowa linia technologiczna sktada sie z 5 sekcji:
I.  Rozwijania, prowadzenia, centrowania, oczyszczania, zabezpieczania, taczenia,

podawania okfadzin stalowych do sekcji profilowania — w skrdcie nazwana
SEKCJA PODAWANIA OKLADZINY

ii.  Profilowania blachy skiadajgcej sie z: urzadzen profilujgcych zewnetrzng i
wewnetrzng oktadzine stalowg oraz wzdtuzne boki oktadziny w celu uzyskania



odpowiedniego ksztattu zamku ptyty warstwowej — w skrocie nazwana
SEKCJA PROFILOWANIA OKLADZINY

Przygotowywania elementow rdzenia ptyty z welny mineralnej sktadajgca sie z
automatycznego pobierania wetny z palety, urzadzen tnacych, klejacych,
frezujacych, odwracajgcych elementy rdzenia, prowadzacych i podajacych
elementy rdzenia do sekcji centralnej — w skrdcie nazwana SEKCJA WELNY
MINERALNEJ]

Centralnej skiadajgcej sie z: jednostki wczesnego podgrzewania okiadziny,
stotu podawczego do podgrzewania okfadziny i prowadzenia oktadzin,
jednostek podajacych kleje faczacych rdzenie MIWO 1 PIR z okiadzing,
portalu piankujacego wraz z gtowicami mieszajacymi podajgcymi mieszanke
PIR oraz zespotem urzadzen stuzacych do przygotowania mieszanki PIR, pieca
wygrzewajacego o dbtugosci 30 m - w skrocie nazwana SEKCJA
CENTRALNA

Odbiorczej sktadajacej sie z urzadzen: ciecia poprzecznego ptyt warstwowych,
urzadzen odktadajgcych niepetno-wartosciowe produkty (klasy 2), urzadzen
chlodzenia ptyt, urzadzen frezujacych wzdtuzne boki phyt, urzadzen
sktadujacych ptyty w stosy oraz urzadzen pakujgcych — w skrocie nazwana
SEKCJA ODBIORCZA.

3. Pozostate elementy stanowigce przedmiot zamowienia:

System odciagu pytow powstajacych w SEKCJI WEELNY MINERALNEJ wraz
z rozwigzaniem sktadowania i odbierania pytow MIWO;
System odciggu pytow powstajacych w SEKCJI ODBIORCZEJ przy cieciu i
frezowaniu ptyt warstwowych wraz z rozwigzaniem sktadowania i odbierania
pytow PIR i MIWO;
Wyposazenie do podawania materiatbw chemicznych z istniejgcego parku
zbiornikbw  Gor-Stal, tj. poliol, izocyjanian, pentan i pozostatych
komponentéw mieszanki PIR;
Kompletny system zasilania linii w energie elektryczng i gaz;
Kompletny system elektronicznego sterowania linig technologiczna;
System zbierania danych produkcyjnych oraz urzgdzenia monitorujgce proces
produkcji;
Transport do Gorlic, ul. Przemystowa 11, 38-300 Gorlice, woj. matopolskie,
Polska - Dostawca przedstawi czas dostawy oraz warunki transportu.
Wymagany termin dostawy: nie pozniej niz 12 miesiecy od momentu
podpisania umowy i przelania zaliczki;
Montaz i rozruch — dostawca przedstawi warunki montazu i rozruchu;
Instruktaz ~ pracownikow - dostawca przedstawi szczegOtowe warunki
instruktazu;
dokumentacja i instrukcje obstugi:

v' Kompletna dokumentacja, zgodna z wymaganiami dyrektywy CE

zostanie dostarczona w jezyku polskim;
v' Instrukcje obstugi poszczeg6lnych sekcji i urzadzen dostarczone w
jezyku polskim;



v’ Lista czeSci zamiennych potrzebna podczas montazu oraz po
uruchomieniu dostarczona w jezyku polskim;
v" Dostarczenie programow zrodtowych sterownikéw PLC i wizualizacji
(po zakonczeniu montazu i rozruchu linii technologicznej);
v' Kopia parametrow wszystkich urzadzen;
v Kopie programéw komputerowych uzytych w linii technologiczne;.
e Gwarancje — dostawca zapewni warunki dotyczace gwarancji szczeg6towo
okre$lone we wzorze umowy (zatgcznik nr 5)
e Cena i warunki pfatnosci - Dostawca przedstawi cene i warunki ptatnosci na
kompletng dostawe w/w linii technologicznej wraz z pozostatymi warunkami.

4. Wymiary produktow:
e plyta Scienna:

Grubosc¢: 40 — 250 mm

Systemowa szerokosc¢ tgcznik standardowy: | 900 — 1 140 mm
Systemowa szerokos¢ facznik ukryty: 900 -1 100 mm
Systemowa szerokos$¢ tacznik chtodniczy: | 900 — 1 150 mm

Dtugosc:

1500 — 18 000 mm

Grubo$¢ oktadziny wewnetrznej:

Blacha 0,40 — 0,70 mm

Grubos¢ oktadziny zewnetrznej:

Blacha 0,40 — 0,70 mm

Maksymalna waga pojedynczej piyty: 800 kg
Maksymalna wysoko$¢ stosu phyt: 1200 mm
Maksymalna waga stosu phyt: 3000 kg

Wzér profilowania blach:

do uzgodnienia

Wz6r zamkow phyty:

obecnie stosowany

e tolerancje:

Grubosé <100 mm 2 mm
PYYY: | 4050 mm +1 mm
1 500 - 6000 mm 2 mm
Dhugosé 2]2?0 — 15000 mm =3
tyty:
Py 15000 — 18 000 mm 5
mm

e Rodzaj weilny mineralnej jako element rdzenia izolacyjnego: wetna skalna o

gestosci nie mniejszej niz 100 kg/m3

5. Predkos¢ linii technologicznej:

e Mechaniczna do 15 m/min dla ptyty z rdzeniem PIR
e Mechaniczna do 8 m/min dla ptyty z elementami MIWO

6. Certyfikat zgodnosci urzadzen linii technologicznej z normami CE;
7. Linia technologiczna zaprojektowana do gabarytow hali produkcyjno — magazynowej;



. Gowne parametry linii technologicznej do produkcji $ciennych ptyt warstwowych w
oktadzinach stalowych z rdzeniem PIR i elementami wetny mineralnej.

Zamawiajacy ponizej zastrzega wymagane urzadzenia dla linii technologicznej.
Indywidualne rozwigzania dostawcy sprawiajgce, ze podstawowe funkcje linii sg
spetnione zostang ocenione na etapie poréwnania ofert.

SEKCJA PODAWANIA OKLADZINY i SEKCJA PROFILOWANIA BLACHY
. Podajnik okiadzin do rozwijakow do podawania oktadziny stalowej na rozwijaki
blachy — 4 sztuki.

e Maksymalna waga kregu blachy - 10 t;

e szerokos$¢ kregu blachy - od 700 do 1 250 mm;

e Minimalna zew. $rednica kregu blachy - 700 mm;

e Maksymalna zew. Srednica kregu blachy - 1 300 mm.

. Rozwijaki — do rozwijania oktadzin w postaci blachy stalowej — 4 sztuki

e Maksymalna waga kregu blachy - 10 t;

e szerokos$¢ kregu blachy - od 700 do 1 250 mm;

e Maksymalna zew. Srednica kregu blachy - 1 300 mm;

e Srednica wew. kregu blachy - 508 mm.

. Jednostki taczenia blachy dla zewnetrznej i wewnetrznej okfadziny. Urzadzenia
automatycznego lub pot-automatycznego tgczenia paséw blach w trakcie produkcji
bez jej zatrzymywania. Przewidziane miejsce w linii na akumulacje zapasu blachy — 2
sztuki.

. Jednostki zabezpieczenia blachy folig ochronng aplikacja folii zabezpieczajacej na
powierzchnie blachy zewnetrznej i wewnetrznej ptyty warstwowej — 2 sztuki.

. Jednostka koronowania blachy urzadzenie poprawiajgce adhezje pianki do blachy.
Urzadzenie przewidziane dla blachy zewnetrznej (dolnej w trakcie produkcji ptyt na
linii technologicznej) i wewnetrznej ptyty warstwowej — 2 sztuki.

. Jednostki wzdtuznie profilujgce oktadziny zewnetrzng i1 wewnetrzng ksztakt
profilowania wg rysunkéw Gor-Stal stanowigce zalacznik nr 6.

. Jednostki profilujgce zamki ptyty warstwowej dla okiadziny zewnetrznej i
wewnetrznej ksztalt zamkdéw wg rysunkéw Goér-Stal stanowigce zalgcznik nr 7a) i
7b).

. System podajnikéw, prowadnic, platform dla sekcji podawania i profilowania wg
rozwigzan dostawcy.

Systemy sterowania automatycznego, elektrycznego, elektronicznego dla catej sekcji
podawania i profilowania wg rozwigzan dostawcy wraz z automatycznym
prowadzeniem krawedzi blachy

. Wyposazenie hydrauliczne dla sekcji podawania i profilowania wg rozwigzan

dostawcy.
. Zestaw zabezpieczen dla sekcji podawania i profilowania wg rozwigzan dostawcy.
. System sterowania elektrycznego i elektronicznego dla catej sekcji centralnej.

SEKCJA WELNY MINERALNEJ

. Przygotowywania elementow rdzenia ptyty z weilny mineralnej skladajaca sie z
sytemu automatycznego pobierania weiny z palety, urzadzen tngcych, klejacych,
frezujacych, odwracajgcych elementy rdzenia, prowadzacych i podajgcych elementy
rdzenia do sekcji centralnej — wg rozwigzan dostawcy. Ostateczny ksztatt frezow
bocznych zostanie ustalony na podstawie szczegotowej specyfikacji przekazanej przez
Zamawiajacego na prosbe Oferenta.



. System odciagu pytdw powstajacych w SEKCJI WELNY MINERALNEJ wraz z
rozwigzaniem skfadowania i odbierania pytow MIWO.

. System podajnikow, prowadnic, platform dla sekcji wetny mineralnej wg rozwigzan
dostawcy.

. System sterowania automatycznego, elektrycznego, elektronicznego dla catej sekcji
welny mineralnej wg rozwigzan dostawcy.

. Wyposazenie hydrauliczne i pneumatyczne dla sekcji wetny mineralnej wg rozwigzan
dostawcy.

. Zestaw zabezpieczen dla sekcji wetny mineralnej wg rozwigzan dostawcy.

SEKCJA CENTRALNA

. Jednostka wczesnego podgrzewania blachy - podgrzewanie oktadziny zewnetrznej i
wewnetrznej do zadanej temperatury przed doprowadzeniem blachy do portalu
piankujacego. Jezeli dla jednostki przewidziana jest kabina termoizolujaca, nalezy
dostarczy¢ rysunek takiej kabiny, natomiast materiaty zostang dostarczone przez
Zamawiajacego — 1 sztuka.

. Stot podawczy wraz z systemem odciggu powietrza - nakfadanie materiatu
termoizolacyjnego na okladzine zewnetrzng i przygotowanie do #gczenia go z
okfadzing. St6t wyposazony w system odciggu powietrza na zewnatrz hali
produkcyjnej — 1 sztuka.

. Portal piankujacy z gltowicami mieszajgcymi do oscylacyjnego lub stacjonarnego
nakfadania mieszaniny PIR na zewnetrzng oktadzine blaszang. 2 szt. glowic
mieszajgcych. Sterowanie elektryczne dla Portalu Piankujgcego.

. Jednostka do dozowania mieszanki poliolowej i izocyjanianu pod wysokim cisnieniem
— przewidziana do mieszania i podawania poliolu, izocyjanatu, dodatkéw oraz pentanu
do gltowic mieszajacych. Maszyna przewidziana dla systemu 9-skfadnikowego.

. Jednostka dozowania pentanu po stronie wysokiego cis$nienia — dozowanie pentanu do
mieszanki poliolowej.

. Jednostka dozowania powietrza pod wysokim ci$nieniem — dodatkowe dozowanie
powietrza do mieszanki poliolowej pod wysokim cisnieniem. Jednostke nalezy
wyposazy¢ w osobny kompresor (wytwornice sprezonego powietrza).

. System bezpiecznego przetwarzania pentanu zgodnego z normami i wymogami w
Polsce, w celu zabezpieczenia przed wybuchem. System odciggbw z portalu
piankujacego wraz z wentylatorami.

. Jednostki sterowania temperaturg materiatu podawczego po stronie niskiego cisnienia
— mozliwos¢ kontroli temperatury mieszanki poliolowej.

Piec wygrzewajacy dt. 30 M - 30 m (trzydziesci) piec wygrzewajacy z rozwigzaniem
bocznego uszczelniania wg uzgodnienn z zamawiajgcym (podobny system obecnie
stosowany w fabryce Gor-Stal w Gorlicach — tafcuchy uszczelniajgce + klocki
uszczelnijace na catej dtugosci pieca wygrzewajacego). Podgrzewane ptyty dla gérnej
i dolnej okladziny. Mozliwo$¢ produkcji paneli o grubosci od 40 do 250 mm przy
automatycznej regulacji wysokoSci gornego pasa ptyt w piecu wygrzewajacym.
Preferowany system ogrzewania pieca wygrzewajacego: gazowy (podgrzewanie oleju
i zastosowanie wymiennikow ciepta).

Uwagal!:

Zamawiajacy dostarczy termoizolacje pieca w postaci ptyt warstwowych na podstawie
wskazowek i rysunku dostawcy.

System podawania bocznego uszczelniania ptyt aby zatrzymac i zabezpieczy¢ rdzen
izolacyjny pomiedzy oktadzinami stalowymi podczas produkcji ptyt warstwowych.



<r

Potki dla konteneréw dodatkdéw do aktywatorow przeznaczone do przechowywania
dodatkéw i aktywatorow (razem 6 dodatkow i aktywatoréw przechowywanych w
pojemnikach 1000 I) aby umozliwi¢ podawanie materiatu do pomp z wykorzystaniem
zbiornika buforowego. Konstrukcja potek umozliwiajaca fatwos¢ wymiany
pojemnikow.

Uwaga! Jeden ze skiladnikow moze by¢ tatwopalny, wiec nalezy przewidzie
rozwigzanie przeciwwybuchowe.

System sterowania elektrycznego i elektronicznego dla catej sekcji centralnej.

. System zbierania danych produkcyjnych oraz urzadzenia monitorujagce proces

produkcji do sprawnego zarzadzania produkcjg piyt warstwowych. Monitoring i
zbieranie danych dla komponentéw (mieszanka poliolowa, izocyjanian, dodatki,
aktywatory) miedzy innymi: natezenie przeptywu (zadana warto$¢/ aktualna wartosc),
odchylenia w %, cisnienia, temperatury, szybkos¢ produkcji, produkcja catkowita w
okreSlonym przedziale czasowym, itp. Sygnaty alarmowe, rejestracja zuzycia,
statystyki, trendy itp. Zarzadzanie formulacjg systemu spieniania. Backup/
przywracanie danych.

SEKCJA ODBIORCZA
Zestaw przeno$nikow rolkowych, tasmowych, tafncuchowych - dostosowane do
podanych ponizej sekcji wg rozwigzan koncepcyjnych i projektu Dostawcy.
Pita poprzeczna — dostosowana do produkcji ptyt we wszystkich zadanych dtugosci
przy predkosci 15 m/min i wyzszej.
Uwaga!: Kabina dzwiekochtonna dostarczana przez Zamawiajacego wg projektu
wykonanego przez Dostawce systemu odciggu pytow powstajacych przy cieciu phyt
warstwowych wraz z rozwigzaniem sktadowania i odbierania pytow PIR.
Uwagal!
Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na zastosowanie urzgdzen czyszczacych
powierzchnie ptyty po cieciu tj. usuwanie opitkdw blachy niszczacych blache w
dalszym procesie produkcji i transporcie.
Jednostka odbierajgca ptyty 2 gatunku — umiejscowiona przed sekcja chtodzenia.
Sekcja chiodzenia — urzadzenie stuzace do wertykalnego schtadzania ptyt o
maksymalnej dtugosci 18 m. Parametry:

e Diugosé¢ ptyt warstwowych: 1 500 — 16 000 mm;

e Grubos¢ ptyt warstwowych: 40 — 250 mm;

e Waga ptyty: ok. 50 kg/mb;

e Szerokos¢ ptyt warstwowych: do 1 200 mm.
Jednostka wzdtuznego frezowania rdzenia izolacyjnego ptyty warstwowej dla phyt
chtodniczych.
Noze frezujace dostarczone przez Zamawiajacego zgodnie z wytycznymi Dostawcy
systemu odciggu pytéw powstajacych w jednostce przy frezowaniu ptyt warstwowych
wraz z rozwigzaniem skfadowania i odbierania pytéw PIR i MIWO.
Jednostka uktadania ptyt w stosy — jednostka przygotowujaca ptyty do pakowania
wraz jednostka podawania blokow styropianowych pod stosy piyt.

. Jednostka pakowania stosow ptyt — owijanie stosow ptyt folig stretch i zabezpieczenie

ptyt przed zatadunkiem na samochody dostawcze.

Uwagal!

Nalezy przewidzie¢ urzadzenie do recznego naktadania folii ochronnej na czota
stosow ptyt. Dodatkowo jednostka powinna mie¢ mozliwos$¢ zatrzymania stosu po
opuszczeniu go ze ,,sztaplarki” w celu oczyszczenia czét stoséw oraz natozenia folii
ochronne;j.



H. Systemy sterowania automatycznego, elektrycznego, elektronicznego dla catej sekcji
odbiorczej wg rozwigzan dostawcy.

I. Wyposazenie hydrauliczne, pneumatyczne dla sekcji odbiorczej wg rozwigzan
dostawcy.

J. Zestawienie zabezpieczen dla sekcji odbiorczej wg rozwigzan dostawcy.

K. System sterowania elektrycznego i elektronicznego dla catej sekcji odbiorczej.

WYPOSAZENIE DO SEKCJI MAGAZYNOWANIA MATERIALOW
CHEMICZNYCH
Gor-Stal obecnie wykorzystuje istniejgcy w fabryce w Gorlicach park zbiornikéw do
produkcji ptyt warstwowych z rdzeniem PIR. Nalezy przedstawi¢ oferte na
wyposazenie urzadzen doprowadzajacych materiat z istniejgcego parku zbiornikdw do
miejsca zlokalizowania stotu podawczego i portalu piankujgcego. Nalezy przyjaé
odlegtos¢ ok 80 m biorgc pod uwage zatamania na drodze do nowoprojektowanej linii
technologicznej. Szczegotowe wytyczne w tym zakresie zostang ustalone na
podstawie specyfikacji przekazanej przez Zamawiajgcego na prosbe Oferenta
Park zbiornikéw skfada sie z:

e 5 zbiornikéw na Poliol,

e 6 zbiornikdw na izocyjanian;

e 1 zbiornika na TCCP;

e 1 zbiornika na pentan.
Nalezy przewidzie¢ niezalezny system elektronicznego sterowania dla sekcji
magazynowania Poliolu, I1zocyjanianu i Pentanu.
Uwagal!:
Przy projektowaniu instalacji doprowadzajacej materiat chemiczny do linii
technologicznej nalezy uwzgledni¢ w projekcie mozliwo$¢ wstawienia 2 posrednich
roboczych zbiornikdéw na poliol z mieszadtami mechanicznymi wraz z przytgczem ze
zbiornika na TCPP.
Uwagal!:
Do wszystkich powyzszych sekcji Dostawca przedstawi marki zastosowanych
urzadzen (silniki, pompy, sterowniki, itp.), ktore bedg podstawg do oszacowania
jakosci uzytych urzadzen.

9. Szczegdtowe warunki wspotpracy oraz ptatnosci zostaty uregulowane we wzorze

umowy stanowigcym zalacznik nr 5 .

Zamawiajacy nie dopuszcza skfadania ofert czeSciowych.

l1l. CEL ZAMOWIENIA:
Zadanie dotyczy prac budowlanych zwigzanych z powstaniem przestrzeni produkcyjno-
magazynowej, w catosci przeznaczonej na potrzeby linii technologicznej stuzacej do
produkcji nowych rodzajow ptyt warstwowych tj. ptyt z oktadzing z blachy ocynkowanej
wypetnionych rdzeniem z nowej pianki PIR do ktorej produkcji wykorzystany zostanie
innowacyjny Poliol z zawartoscig do 50% kwasu tereftalowego i kleju primer na bazie
kwasu tereftalowego.

IV. HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA/TERMIN REALIZACJI
UMOWY:

1. Koncowy termin realizacji przedmiotu zamdwienia zostat wyznaczony na dzien
30.09.2019.



V. KOD CPV:
42990000-2 r6zne maszyny specjalnego zastosowania,
51540000-9 Ustugi instalowania maszyn i urzadzen specjalnego zastosowania.

VI. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1.

2.
3.

ok~

o

9.

Oferta winna byC sporzadzona w jednym egzemplarzu na formularzu, ktory jest
zatgczony do niniejszego zapytania ofertowego jako Zalgcznik nr 1.
Oferta winna by¢ zgodna ze opisem przedmiotu zamdwienia.
Oferta winna by¢ podpisana przez osobe upowazniong do reprezentowania
Wykonawcy, zgodnie z forma reprezentacji okreslong w rejestrze sgdowym lub innym
dokumencie, wiasciwym dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobe
umocowang przez osobe uprawniong, przy czym petnomocnictwo musi by¢ zatgczone
do oferty.
Wykonawca sporzadza wycene na formularzu oferty
Do formularza oferty Wykonawca zatgcza lay out kompletnej linii (rzuty z boku i z
gory ) z odno$nikami do pozycji z oferty.
Opis i dane techniczne wszystkich oferowanych podzespotdw.
W razie potrzeby Whnioskodawca zastrzega sobie prawo do wezwania oferenta do
osobistego stawienia sie u Wnioskodawcy w celu uzupetnienia lub wyjasnienia oferty.
Oferta powinna zawiera¢:

e peing nazwe Oferenta, adres lub siedzibe, numer telefonu;
posiadac date wystawienia;
cene ryczattowg za wykonanie ustugi w kwocie netto/ brutto (w PLN);
okres gwarancji na przedmiot zamowienia (w miesigcach);
termin realizacji zamowienia (w petnych dniach kalendarzowych);
powotywac sie na numer zapytania ofertowego;
zakgczniki wraz z dokumentami potwierdzajacymi spetnienie danego
Kryterium.
Niekompletne oferty i oferty, ktére wptyng po uptywie terminu wyznaczonego
w niniejszym zapytaniu ofertowym nie bedg rozpatrywane.

10. Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.
11. Zamawiajacy poprawia w ofercie:

e oczywiste omytki pisarskie,

e oczywiste omyiki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych
dokonanych poprawek,

e inne omyiki polegajagce na niezgodnosci oferty ze specyfikacjg istotnych
warunkow zamdwienia, niepowodujgce istotnych zmian w tresci oferty

e niezwlocznie zawiadamiajagc o tym wykonawce, ktdérego oferta zostata
poprawiona.

VIl. ODRZUCENIE OFERTY:

1.

Zamawiajacy odrzuca oferty jezeli:

e tres¢ jest niezgodna z przedmiotem zamowienia;

e jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji;

e zawiera razaco niskg cene w stosunku do przedmiotu zamowienia;

e zostata ztozona przez wykonawce wykluczonego z udziatlu w postepowaniu o
udzielenie zamowienia;



e Oferta podpisana zostata przez osobe, ktéra nie jest upowazniona do
reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z forma reprezentacji okreslong w rejestrze
sgdowym lub innym dokumencie, wiaSciwym dla danej formy organizacyjnej
Oferenta albo przez osobe, ktora nie jest umocowana przez osobe uprawniona,
przy czym petnomocnictwo musi by¢ zatgczone do oferty.

e zawiera btedy w obliczeniu ceny

e wykonawca w terminie 3 dni od dnia doreczenia zawiadomienia nie zgodzit sie na
poprawienie omyiki, o ktorej mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawa zamdwien
publicznych.

e jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow.

VIiIl. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. Wykonawca przystepujacy do udziatu w postepowaniu winien spetnia¢ warunki:

A. znajdowaé sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie
przedmiotu zamowienia;

o warunek w odniesieniu do sytuacji finansowej, zostanie spetniony, jesli
Wykonawca wykaze, ze jest ubezpieczony od odpowiedzialnosci cywilnej w
zakresie prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamowienia na kwote
nie nizszg niz 5000 000 euro a ochrona ubezpieczeniowa w opisanym zakresie
bedzie trwa¢ w dniu zawarcia Umowy oraz co najmniej przez trzy lata od dnia
podpisania przez Zamawiajacego Protokotu koricowego.

o warunek w odniesieniu do sytuacji finansowej, zostanie spetniony, jesli
Wykonawca wykaze, ze dysponuje $rodkami finansowymi i/lub zdolnoscig
kredytowa w wysokosci nie nizszej niz 2.000.000,00 Euro (dwa miliony euro).

B. posiada¢ niezbedne zdolnosSci techniczne lub zawodowe do nalezytego wykonania
zamdwienia, w szczegOlnosci wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ wsparcie
inzynieryjne w zakresie montazu, uruchomienia oraz instruktazu w zakresie obstugi
przedmiotu zamodwienia, tj. zapewni w okresie realizacji przedmiotu zamowienia
odpowiedni zespdt inzynieryjno-techniczny.

C. Posiada¢ wiedze i doSwiadczenie umozliwiajgcg realizacje przedmiotu zamdwienia.

o Warunek ten zostanie spetniony jezeli Wykonawca wykaze, ze w okresie ostatnich
5 lat przed uptywem terminu skfadania ofert (a jezeli okres prowadzenia
dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie) zrealizowat, co najmniej cztery dostawy
gtéwne odpowiadajace swoim rodzajem przedmiotowi zamodwienia. Za jedng
dostawe gtdwng Zamawiajgcy uzna wykonanie wraz z montazem, uruchomieniem
i instruktazem kompletnej linii technologicznej o warto$ci  nie nizszej niz
5 000 000,00 Euro netto(stownie: pie¢ miliondw euro).

Wykonawca na potwierdzenie spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu, skfada:

e odnosnie kryterium nr 1 A — kopie polisy ubezpieczeniowej oraz zaswiadczenie z
banku o stanie $rodkéw finansowych i/lub zaSwiadczenie z banku o zdolnosci
kredytowej,

e odnosnie kryterium nr 1 B - oSwiadczenie stanowigce zalacznik nr 2,

e odnosnie kryterium nr 1 C - wykaz wykonanych ustug w zakresie dostawy kompletnej
linii technologicznej wraz z referencjami, protokotami odbioru (zalacznik nr 3).

Ocena warunkow udziatu w postepowaniu zostanie dokonana na podstawie ztozonych
ofert wraz z zalgcznikami poprzez okreslenie zgodnie z zasada: 1 — spetnienie
kryterium; O -nie spetnienie kryterium.



IX. KRYTERIA OCENY OFERT:

1. Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteriow:

Nr kryterium | Kryterium oceny 100) pkt.

Waga punktowa (0-

1 Cena za ustuge brutto (w PLN) 70

Termin obowigzywania gwarancji liczony
od dostarczenia
2 przedmiotu zamowienia (liczba m-cy) 20

Termin realizacji zamowienia liczony od
daty podpisania umowy z Zamawiajacym
3 (liczba m-cy) 10

. Dhlugos¢ okresu gwarancji jest to iloS¢ w petnych miesigcach, w ktdrej przedmiot
postepowania jest objety gwarancjg. Minimalny wymagany okres gwarancji wynosi
24 miesigce.

. Wykonawca jest zobowigzany do podania umownej ceny (wynagrodzenia
ryczattowego), ktéra musi spetnia¢ wszystkie wymagania zapytania ofertowego, oraz
obejmowaé wszystkie koszty, jakie Wykonawca poniesie z tytutu nalezytej oraz
zgodniej z obowiazujacymi przepisami realizacji przedmiotu zamdwienia. Przy
ustalaniu umownej ceny nalezy przyja¢ obowigzujacg stawke podatku od towarow i
ustug.

. Podana w ofercie umowna cena za wykonanie ustugi objetej przedmiotem zamdwienia
jest stata na czas trwania realizacji zamowienia.

. Ocena ofert bedzie dokonywana wedtug nastepujacych zasad:

Wartos$¢ punktowa kryterium nr 1 bedzie wyliczana wedlug wzoru: (C min: C n)
x 100 x 70%

gdzie:

C min - najnizsza Cena za ustuge brutto sposrdd ofert nie odrzuconych

C n— Cena za ustuge brutto ocenianej oferty

gdzie 1 % =1 pkt

Wartos¢ punktowa kryterium nr 2 bedzie wyliczana wedlug wzoru: (Go: Gmax)
x 100 x 20%

gdzie:

Go - dtugos¢ okresu gwarancji badanej oferty (w miesigcach),

Gmax - najdtuzszy okres gwarancji zaproponowany w ofertach nie odrzuconych

gdzie 1% oznacza 1 pkt

Wartos$¢ punktowa kryterium termin realizacji bedzie wyliczana wedlug wzoru:
(T min: T n) x 100 x 10%

gdzie:

T min — najkrétszy termin realizacji sposrod ofert nieodrzuconych

T n —termin realizacji ocenianej oferty

gdzie 1%=1 pkt



Ostateczna ocena oferty bedzie wyliczana wedlug wzoru:

O=C+G+T

gdzie:

O - ostateczna ocena oferty

C — wartos¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium cena,

G - wartos¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium gwarancja,

T - warto$¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium termin realizacji

Jezeli nie mozna wybra¢ oferty najkorzystniejszej z uwagi na to, ze dwie lub wiecej
ofert przedstawia taki sam bilans ceny i innych kryteriow oceny ofert, zamawiajgcy
sposrod tych ofert wybiera oferte z nizszg cena.

X. MIEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERT:

1. Oferta powinna zosta¢ przygotowana na formularzu oferty stanowigcym Zalacznik nr
1 do niniejszego zapytania ofertowego. Oferty stanowigce odpowiedz na zapytanie
nalezy sktadac elektronicznie w formie skanu podpisanego przez Oferenta, na adres e-
mail: tadeusz.jurczak@gor-stal.pl lub w formie papierowej wystanej na adres: Gor —
Stal Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 11, 38-300 Gorlice.

2. Ostateczny termin sktadania ofert uptywa dnia: 25.10.2017 r.

X1. OSOBA UPOWAZNIONA DO KONTAKTU:

Do kontaktu z oferentami w sprawach formalno-merytorycznych dotyczacych
postepowania wyznaczony jest Tadeusz Jurczak, Mirostaw Stoktosa: kontakt e-mail
tadeusz.jurczak@gor-stal.pl, miroslaw.stoklosa@gor-stal.pl

XIl. WARUNKI WYKLUCZENIA Z UDZIALU W POSTEPOWANIU:
Z udziatu w postepowaniu sg wykluczeni Wykonawcy/Oferenci, ktorzy:

L 2

Posiadajg powigzania osobowe lub kapitatowe z Zamawiajagcym Gor — Stal Sp. z
0.0., ul. Przemystowa 11, 38-300 Gorlice. Przez powigzania kapitatowe lub
osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Beneficjentem lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Beneficjenta lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Beneficjenta czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajgce w
szczeg6lnosci na:

v" uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osoboweyj,

v’ posiadaniu co najmniej 5% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z
przepisbw prawa lub nie zostat okreSlony przez 1Z w wytycznych
programowych,

v' pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

v/ pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

W celu potwierdzenia spetnienia w/w warunku Wykonawcy przedtozg
wypetniony Zalacznik nr 4 niniejszej oferty.


mailto:tadeusz.jurczak@gor-stal.pl
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» Nie spetniajg warunkéw udziatu w postepowaniu umieszczonych w zapytaniu
ofertowym nr 6/2017, badZz tez nie dotgczyli niezbednych dokumentow
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